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The bearing capacity used for a bearing in Mitek’s Engineering software is calculated as described below. For certain specific 

heel configurations, the values that the algorithm will compute have been tabulated into charts available from Mitek, to which 

we will provide reference. The charts can be consulted to know whether a certain configuration would suffice for a truss’s 

reaction, before actually going through with the changes to the truss. 

‐ When the truss sits in a hanger, as of a 2018 update Engineering will allow the truss to pass regardless of end reaction, and a 

printed drawing will simply say “MECHANICAL” where a required bearing length would normally be given. While it makes 

sense to indicate that the hanger is a separate responsibility from the truss, the truss itself may be over bearing capacity. In 

this case Engineering will simply place an exclamation mark next to the truss in the truss list. Such an exclamation mark 

already has a meaning—that the truss is a commercial girder carrying residential spans—so the designer must be careful to 

manually calculate bearing capacity for all hangered trusses with an exclamation mark, including those girders that would 

have the mark regardless of the hanger. 
 

‐ When the truss uses a top‐chord‐bearing detail, Engineering limits the reaction to the lesser of the bearing’s capacity1, the 

capacity of the top chord or end vertical that sits on the bearing, and the values listed for the various top‐chord‐bearing 

details in Table E.1 of the TPIC document.  
 

‐ When the heel consists of the bottom chord sitting on the bearing, with a secondary member on top of it, Engineering 

initially uses a capacity equal to the lesser of 1) the bearing’s capacity1, 2) the bottom chord’s capacity and 3) 2/3 of the 

capacity the bottom chord would have, if the bearing length was averaged with the contact surface length between 

secondary member and bottom chord. The third case is an application of the “Secondary Bearing Check” required by CSA 

O862. 

For cases where the secondary member is equal or lesser in width to the bearing, the bottom chord capacity falls out of the 

equation as it will always exceed the value of the Secondary Bearing Check. Pre‐computed values for these cases appear on 

chart B37579Q2. 

For wider secondary members, the bottom chord capacity must again be considered as the average length used in the 

Secondary Bearing Check grows and counteracts the effect of factoring by 2/3. The set of B37579Q1 charts each contain 

values in the top block, for the case where the secondary member consists of both a vertical and compression web, which 

combined have width at least twice the bearing’s width. At this point the 2/3 is exactly undone, ie. the Secondary Bearing 

Check becomes equal to the bottom chord capacity. For some of the values on the charts the bearing’s capacity is 

governing, and for some the bottom chord’s capacity/Secondary Bearing Check is governing. For secondary member widths 

in the range between the bearing width and twice the bearing width, any of the three factors might govern the calculation. 

If the above does not compute to sufficient bearing, Engineering will automatically attempt to use a “flush plate”—a plate 

covering the entire bearing width with its bottom edge not more than ¼” from the bearing. In this case the Secondary 

Bearing Check is not carried out, and the capacity of the bottom chord is multiplied by 1.18. Pre‐computed values for this 

case exist in the middle block of each B37579Q1 chart. The bearing’s capacity must still be tested, and of course it often 

governs over the enhanced bottom chord capacity. 

If the bearing is still not sufficient, Engineering will try again using a flush plate combined with a Mitek bearing enhancer, 

provided that a flush plate is possible and the user has enabled the Truss Basics‐>Design Info‐>Bearing Design Options‐>Use 

Bearing Enhancer option. Capacities with this technique are as shown in the bottom block of each B37579Q1 chart. 
 

‐ When a heel has a secondary member that is at least as wide as the bearing, an end‐cut vertical might be an option, which 

will increase the capacity to the point that the bearing’s capacity1 will govern, or if the bearing is steel or LVL, to the 

compression parallel‐to‐grain capacity of the vertical member. If the vertical is SPF, chart B37579Q3 can be consulted for 

pre‐computed values. There is an “End Cut Vertical…” option available in Engineering when a bearing is right‐clicked.  

1 The compression resistance of the plate is multiplied by the size factor KZcp as per clause 5.5.7.5 of CSA O86‐09, if enabled in the 
bearing’s properties. This factor is based on the ratio of the bearing’s length to its depth, which is also entered in its properties. With 
regard to the depth to be entered, we might seek guidance in Mitek’s tables, which use the value 1.15 which applies to ratios greater 
than 2. While a wall’s top plate is typically doubled which would mean a ratio of less than 2 if the total depth is used, Mitek only 
considers the top ply of the plate in calculating the ratio. In Engineering’s Bearing settings a custom KZcp can also be set. 

                                                            



                                                                                                                                                                                                                                 
It seems that Mitek also uses a factor—not discussed in the CWC’s Wood Design Manual—for the case where the truss is ≥ 3” from a 
bearing plate splice or end of plate. In the upper and middle blocks of the Q1 tables, a multiple is provided below each column where 
the bearing capacity is governing, to increase the capacity by 1.25 for 1 ply, 1.125 for 2 ply, 1.0833 for 3 ply, or if more conservative, to 
the capacity of the bottom chord, Secondary Bearing Check, or the “flush plate” solution that we will discuss. For trusses with 
secondary member of equal or lesser width than bearing, Engineering uses capacities that align with those in B37579Q2, which does 
assume ≥ 3” from plate splice/end. For wider secondary members, Engineering uses capacities that align with those in the Q1 tables 
before applying the aforementioned factors, ie. it does not assume ≥ 3” from plate splice/end. 
2 This is actually a variation of the Secondary Bearing Check, which normally considers only the load coming down onto the beam (the 
bottom chord in this case) from above, in vicinity of the bearing. For a truss this translates to the load from the secondary member, 
however Engineering instead considers all loads contributing to the reaction. 












